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THE SMARTER ALTERNATIVE

Les temps sont indiqués pour un
systeme de préparation de 300 mm
et les forces pour un échantillon
individuel de 40 mm de diamétre.

Sur un systeme de 250 mm, les
temps doivent étre augmentés de 30
%, sur un systéme de 200 mm de
100 %.

La force doit étre augmentée pour
les échantillons plus grands et
diminuée pour les échantillons plus
petits.

La vitesse de rotation de la téte
(porte-échantillon ou plaque porte-
échantillon) utilisée est de 150 tr/min.

Le temps et la force peuvent varier
en fonction de I'équipement.

** Si la finition des revétements n'est
pas exempte de rayures aprés le
polissage a l'oxyde.

n'est pas exempt de rayures apres le
polissage a 'oxyde, cette étape peut
étre remplacée par une étape de 1
pum sur un drap Napal a 20 N pour
une durée de 5 minutes.

sur un tissu Napal avec 20 N
pendant

2 minutes. Le polissage a l'oxyde
peut étre utilisé ensuite si une
gravure du substrat est nécessaire.

*** Avant le polissage a l'oxyde, le
drap de polissage doit étre humidifié
avec de l'eau jusqu'a ce que le
support touche le drap de polissage.
Pendant les 10 derniéres secondes
de I'étape de polissage a l'oxyde, le
drap de polissage doit étre rincé a
I'eau pour nettoyer a la fois
I'échantillon (les échantillons) et le
drap de polissage.
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